Zapowiedz wydania OneCNC 10
Informacje ogodlne

OneCNC 10 zapewnia znacznie lepszg wydajnos¢ i efektywnos¢ zarowno w zakresie
funkcji CAD, jak i CAM. Podobnie jak w przypadku wszystkich odston OneCNC, nadal
koncentrujemy sie na dostarczeniu zaawansowanych technologii obrobki w sposob
przyjazny dla uzytkownika, logiczny i bezpieczny. Najnowsza wersja stanowi znaczgcy
krok naprzod, uwzgledniajgc opinie uzytkownikow z catego swiata oraz rzeczywiste
wymagania produkcyjne, aby stworzy¢ bardziej niezawodny, elastyczny i intuicyjny
system.

Dzieki OneCNC 10 uzytkownicy doswiadczg zwiekszonej wydajnosci dzieki szerokiej
gamie nowych funkcji, szczegodlnie w zakresie obréobki 5-osiowej, pracy z rysunkami
oraz interaktywnej kontroli modeli. Ta wersja nie tylko ulepsza istniejgce Sciezki narzedzi
i strategie, ale takze wprowadza zupetnie nowy zestaw narzedzi i funkcji dostosowanych
do dzisiejszych zaawansowanych srodowisk produkcyjnych.

W tej wersiji jeszcze bardziej podkreslono zaangazowanie OneCNC w niezawodnos¢,
prostote i wysokg wydajnosc. Niezaleznie od tego, czy projektujesz skomplikowane
komponenty, programujesz ztozone operacje wieloosiowe, czy po prostu usprawniasz
codzienne zadania obrobki skrawaniem, OneCNC 10 zapewnia narzedzia i inteligencje,
ktére wspierajg Twojg prace na najwyzszym poziomie.

Zaawansowana obrébka 5-osiowa

OneCNC zawiera teraz potezny zestaw praktycznych strategii do symultanicznej obroébki
5-osiowej. Ta wersja wprowadza szereg narzedzi do wykanczania i pétwykanczania, w
tym cztery typy narzedzi walcowych i dwa typy narzedzi kulowych, oferujgc do 20
nowych strategii obrobki o wysokiej precyzji. Strategie te pozwalajg uzytkownikom
0siggnac wyjatkowg jakos¢ wykonczenia powierzchni, zachowujgc petng kontrole nad
obszarem obrobki — co jest szczegdlnie wazne w miejscach, gdzie ograniczenia
przestrzenne i ruchowe majg znaczenie.

Wizualna kontrola osi sprawia, ze konfiguracja jest bardziej intuicyjna, a ulepszona
kontrola uzytkownika zapewnia optymalne wykorzystanie 5-osiowej przestrzeni
roboczej. Narzedzia te oferujg wizualng informacje zwrotng w czasie rzeczywistym oraz
uproszczone ustawienia, ktore lepiej dostosowujg sie do ztozonych komponentow.

Ta wersja zawiera nowe algorytmy Direct Sculpt, ulepszone strategie 3D i uproszczone
elementy sterujgce widokiem CAD, co skutkuje szybszym przeptywem pracy,
doktadniejszym przetwarzaniem i wysoce zoptymalizowang wydajnoscig obrébki.



Najwazniejsze cechy programu OneCNC 10 CAM:

e Rozszerzony zestaw narzedzi do obrébki 5-osiowej z zaawansowang
automatyczng kontrolg orientacji narzedzia.

e Zoptymalizowane Sciezki obrébki zapewniajgce maksymalng wydajnosc i
niezawodnosg.
Zwiekszona elastycznosc i doktadnos¢ podczas obrobki ztozonych elementow.
Zaawansowana kontrola nad zachowaniem osi, wykanczaniem krawedzi i
zarzgdzaniem kolizjami.

Usprawnienia w OneCNC 10 CAD
Nowa technologia rysowania

W tej wersji wprowadzono zaawansowane wygtadzanie linii i czcionek w rysunkach
CAD, zapewniajgce doskonatg przejrzystos¢ wymiarow, adnotaciji i blokéw tytutowych.
Dzieki temu rysunki sg bardziej czytelne i majg profesjonalng jakos¢ - zwlaszcza w
przypadku dokumentacji GD&T.
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Dokumentacja GD&T - implementacja

OneCNC oferuje teraz petng funkcjonalno$¢ dokumentacji GD&T. Aby to umozliwic,
przebudowano caty system wymiarowania. Nowe funkcje obejmujg tekst liniowy i
wielowierszowy, inteligentne oznaczanie i lepszg obstuge formatowania. GD&T
(Wymiarowanie i tolerowanie geometryczne) okresla tolerancje dla czesci
konstrukcyjnych przy uzyciu jezyka symbolicznego. System ten jest teraz w pemni
zintegrowany ze wszystkimi wersjami OneCNC.

Ulepszone przegladanie i modelowanie CAD
Kostka widokowa

W lewym dolnym rogu ekranu dodano nowg kostke sterujgcg widokiem 3D. Umozliwia
ona uzytkownikom fatwy wybor widokoéw (np. gérny, dolny, przedni, tylny), poprawiajgc
orientacje przestrzenng i eliminujgc dezorientacje zwigzang z obrotem.
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Inteligentne wymiarowanie

Funkcja inteligentnego wymiarowania wykrywa, czy wybierasz tuk poziomy czy pionowy,
okrag lub linig, i automatycznie stosuje odpowiedni wymiar. Tradycyjne narzedzia do
recznego wymiarowania pozostajg dostepne dla niestandardowych scenariuszy.

Poprawione drukowanie
Drukowanie zostato przebudowane, aby obstugiwato GD&T oraz tekst wielowierszowy.
Modelowanie gwintow

Nowe modelowanie gwintow umozliwia tworzenie gwintéw metrycznych i Whitwortha,
zarowno wewnetrznych, jak i zewnetrznych, umieszczanych bezposrednio z biblioteki
gwintow.
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Ulepszenia modelowania wyciagnieé

Nowe funkcje wyciggniec obstugujg teraz zaréwno style wyciggniecia z pojedynczg
szyna, jak i niestandardowe wyciggniecia z podwdjng szyng. Daje to projektantom
wiekszg swobode w generowaniu ztozonych form bezposrednio ze szkicow i Sciezek.
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Usprawnienie zaokraglen

Modelowanie zaokraglen zostato znacznie ulepszone, aby obstugiwaé bardziej ztozone
ksztatty. Krawedzie, ktore nie byty wczesniej obstugiwane lub wymagaty obejscia,
mozna teraz zaokragli¢ bezposrednio, co skraca czas ponownej obrobki.

Poprawa importu plikow

Funkcje importowania plikow zostaty jeszcze bardziej zoptymalizowane pod katem
wydajnosci, kompatybilnosci i niezawodnosci pracy z popularnymi formatami CAD.



Ulepszenia w OneCNC 10 CAM
Nowa funkcja fazowania

Ta nowa funkcja fazowania obstuguje niestandardowe ustawienia kgta i umozliwia
stosowanie narzedzi stozkowych, a nie tylko standardowych narzedzi 90° i 45°.
Biblioteka narzedzi zostata odpowiednio zaktualizowana, a w razie potrzeby obliczanych
jest wiele automatycznych przejs¢ w celu uzyskania optymalnych wynikow.
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Nowa funkcja zaokraglania naroznikéw

Ta funkcja automatyzuje obliczanie wielu przej$¢ w celu doktadnego zaokraglenia
naroznikéw i jest dostepna we wszystkich konfiguracjach wieloosiowych frezarek i
tokarek. Uzytkownicy mogg oczekiwac lepszej jakosci powierzchni i wydtuzonej
zywotnosci narzedzi.
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Wiercenie pojedynczego otworu

Wiercenie pojedynczego otworu obstuguje teraz interaktywny wybor gtebokosci
bezposrednio z modelu lub poprzez okreslenie wartosci gtebokosci. Zapewnia to
wiekszg elastycznosc¢ i zmniejsza ryzyko btedu wprowadzania danych.
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Ulepszony kreator otworéw

Funkcje otwordw zostaty zaktualizowane, aby umozliwi¢ interaktywny wybor gtebokosci
oparty na modelu oraz ulepszone rozpoznawanie funkcji, co pozwala zaoszczedzi¢ czas
i zapewni¢ spdjnos¢ w powtarzalnych zadaniach.
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Nowy pakiet 5-osiowych sciezek narzedzi do rzezbienia

Nowy pakiet Sculpt Suite oferuje precyzyjng strategie obrobki powierzchni, w ktorej
Sciezka narzedzia jest obliczana bezposrednio na powierzchni modelu. Metoda ta
zapewnia scistg kontrole tolerancji, umozliwiajgc niezwykle doktadng obrobke. Rozkfad
punktéw NC jest zoptymalizowany pod katem precyzyjnego i wydajnego frezowania.

Pakiet ten wprowadza szereg zaawansowanych narzedzi walcowych, ktére znacznie
skracajg czas cyklu (nawet 0 90%) przy jednoczesnej poprawie jakosci powierzchni w
poréwnaniu z tradycyjnymi narzedziami kulistymi.

Obstugiwane typy narzedzi:
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Narzedzie kulkowe

Narzedzie stozkowe kulkowe

.

Standardowe narzedzie cylindryczne

—

Narzedzie cylindryczne styczne

Narzedzie cylindryczne stozkowe (najbardziej wszechstronne)

|

Narzedzie cylindryczne soczewkowe
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Zaawansowana kontrola osi

e Narzedzia kulkowe: stozkowe wzgledem powierzchni, kgtowe wzgledem osi Z,
normalne wzgledem powierzchni.

e Sterowanie osig punktowa: Os odniesienia z okreslonego szkicu lub punktu.
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e Sterowanie osig linii: Sterowanie osig prowadzgcg na podstawie narysowanej
linii.
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e Przyrostowa obrobka do obrébki normainej:

Techniki te zapewniajg operatorom maszyn niezréwnang elastycznos¢ w
dostosowywaniu sie do ztozonych geometrii.



Kontrola kolizji

Wykrywanie kolizji mozna witgczac i wytgczaé, co pozwala na szybkie opracowywanie
Sciezek narzedzi i szczegotowe sprawdzanie ich po weryfikacji. Poprawia to przeptyw
pracy bez wptywu na bezpieczenstwo.

Przedtuzanie krawedzi

Obrébka moze teraz wykraczac¢ poza krawedzie modelu przy zachowaniu stycznosci,
eliminujgc zadziory i poprawiajgc jakos¢ gotowej czesci.




Zalety obrébki za pomoca narzedzi cylindrycznych

Narzedzia cylindryczne tng z wiekszym promieniem niz narzedzia kuliste, co pozwala na
obrébke przy niewielkiej krzywiznie i znacznie skraca czas obrébki. OneCNC w petni
kontroluje punkt styku podczas obrébki, stale dostosowujgc kat narzedzia w celu
uzyskania jednolitej jakosci wykonczenia powierzchni.

Testy wykazaty oszczedno$¢ czasu nawet do 90% przy zachowaniu jakosci powierzchni.
Geometrie narzedzia mozna szybko zdefiniowa¢ w OneCNC bez koniecznosci
stosowania skomplikowanego modelowania CAD.
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Narzedzia do soczewek

Narzedzia do soczewek przypominajg frezy ptaskie, ale charakteryzujg sie delikatng
krzywizng na koncu, dzieki czemu idealnie nadajg sie do pétwykanczania i wykanczania
ptytkich powierzchni zakrzywionych, takich jak wneki form wtryskowych do tworzyw

sztucznych.




Ulepszenia toczenia
Nowy system gwintowania

Funkcja gwintowania na tokarce zostata przebudowana i teraz w petni obstuguje
biblioteki gwintow. Teraz mozna definiowaé, zapisywac i symulowa¢ gwinty metryczne i
Whitwortha. Symulacje gwintow teraz wizualnie przedstawiajg rezultaty, co zapewnia
wiekszg przejrzystosc i utatwia weryfikacje.
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Skontaktuj sie z nami, aby uzyskaé¢ wiecej informacji lub umoéwié sie na
prezentacje oprogramowania OneCNC.



